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POLYSOUDE

1. VEREINBARUNG BEZUGLICH DER BENUTZUNGSRECHTE

Lesen Sie aufmerksam untenstehendes, bevor Sie dieses Programm benutzen.

Diese Vereinbarung betrifft die Verwendung der Polysoude-Software PSxx4, welche sich in dieser
Verpackung befindet, wie auch die damit verbundenen Bedienungsanleitungen, Disketten,
Programme und Dokumentationen. WENN SIE DIESE SOFTWARE VERWENDEN, ERKLAREN SIE
SICH DAMIT EINVERSTANDEN, SICH DEN BEDINGUNGEN DIESER VEREINBARUNG ZU
UNTERZIEHEN. FALLS SIE DIE BEDINGUNGEN DIESER VEREINBARUNG NICHT AKZEPTIEREN
SOLLTEN, BRINGEN SIE SO SCHNELL WIE MOGLICH DEN UNVERSEHRTEN KARTON
DORTHIN ZURUCK, WO SIE IHN GEKAUFT HABEN, UM EINE VOLLSTANDIGE RUCKZAHLUNG
ZU ERHALTEN.

1. Lizenzabtretung. Die vorliegende Vereinbarung ermdglicht lhnen die Verwendung einer Kopie der
Software, wobei die Benutzungsrechte ein einziges Exemplar des Produktes betreffen. Die Software
ist in einem Computer in Betrieb, wenn sie vorlibergehend in den Arbeitsspeicher (RAM) oder in den
Festspeicher (zum Beispiel auf der Festplatte oder auf einem anderen Datentrager) dieses Computers
installiert wird. Sie kdnnen diese Software nur im Netz betreiben, wenn Sie eine Kopie fiir jeden
Benutzer erworben haben.

2. Urheberechte und Einschrénkungen. Die Software ist Eigentum von Polysoude und ist durch die in
Frankreich und in Europa anwendbaren Urhebergesetze sowie durch die Bestimmungen der
internationalen Abkommen geschiitzt. Polysoude behalt alle nicht ausdriicklich genehmigten Rechte.
So missen sie die Software wie alle anderen durch Urheberrechte geschiitzten Produkte behandeln,
mit der Ausnahme, dal} Sie entweder eine Sicherheitskopie der Software oder eine fir das Archiv
bestimmte Kopie anfertigen kdnnen. Sie kénnen die Software weder vermieten noch leasen ; sie
kénnen jedoch lhre Rechte gemaR dieser Vereinbarung in definitiver Weise abtreten, wenn Sie die
durch diese Vereinbarung erteilte Lizenz abtreten, sowie die Software und alle damit verbundenen
Dokumentationen, wenn Sie keine Kopie dieser Software aufheben und wenn der Kaufer sich
verpflichtet, den Wortlaut dieser Vereinbarung einzuhalten. Sie diirfen die Logik des Programms nicht
wiederherstellen, die Software nicht dekompilieren oder auseinandernehmen, auBer die zuvor
erwéhnte Einschrénkung ist durch die anwendbaren Bestimmungen ausdriicklich verboten.

3. Garantiedauer. Wéhrend der ersten 90 Tage nach dem Kaufdatum garantiert Polysoude, dal der
Datentrager, aul welchem die Software verkauft wird, keine Fabrikationsfehler aufweist. Polysoude
wird die flir den Kauf der Software ausgegebene Summe aus eigenem Ermessen nur dann
ruckerstatten, die Software nur dann reparieren oder ersetzen, wenn:

a) Die defekte Software ihr zuriickgesandt wird oder binnen 90 Tagen nach dem Kaufdatum

zu einem Vertragshandler zuriickgesendet wird.

b) sie die beiliegende Registrierkarte ausgefiilit und zuriickgesendet haben. *
Dies sind die einzigen |hnen zur Verfligung stehenden Ersatzanspriiche, welche auch die
Garantieunterbrechung sein mag. Polysoude Gbernimmt keinerlei weitere Garantie, ob einbegriffen
oder ausdriicklich, in Zusammenhang mit der Software und die diese begleitenden Dokumentationen.

4. Verantwortungsgrenze. Polysoude kann in keinem Fali verantwortlich gemacht werden fiir indirekte,
besondere, zuféllige oder finanzielle Schaden, die aus der Benutzung des Produktes und aus der
Unméglichkeit der Benutzung des Produktes herriihren, auch wenn Polysoude iiber die Moglichkeit
solcher Schaden informiert worden ist. Die Verantwortung von Polysoude kann in keiner Weise die fiir
den Kauf der Software ausgegebenen Summe (iberschreiten. Da einige Rechtsprechungen weder
den Ausschlufl noch die Begrenzung der Verantwortung fiir indirekte oder zuféllige Schiden
erlauben, ist es moglich, dal obengenannte Grenzen Sie nicht betreffen.

©2002 Polysoude

Microsoft, Windows, und das Windows-Logo sind eingetragene Warenzeichen der Microsoft
Corporation.

Alle anderen Marken sind Eigentum ihrer jeweiligen Firmen.

Herausgegeben von Polysoude, Nantes, Frankreich.

www.polysoude.com info@polysoude.com
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POLYSOUDE

2. ANBRINGUNG DES KITS PSxx4

Der Kit PSxx4 besteht aus:
= Einem Speicherkartenleser mit Verbindungskabeln.
= Einer Diskette mit der Software PSxx4 fur Windows.
= Dieser Bedienungsanleitung.

£ 2.1 INSTALLATION DER SOFTWARE

= Schieben Sie die Diskette in das Laufwerk des P.C. ein und starten Sie das Programm
« Setup.exe », welche sich im Hauptverzeichnis befindet.

= Untenstehende Anzeige muBl nach der Ladezeit des Programms erscheinen. Wéahlen Sie die
Sprache, in welcher Sie die Installation durchgefihrt haben wollen und quittieren Sie mit der

Taste « Ok ».
POLYSOUDE

Deutsch
English
Frangais
Italiano
Nederlands

X cancel I

= « Setup.exe » schlagt lhnen defaultmafBlig das Installationsverzeichnis der Software vor, wie
dies auf untenstehendem Bildschirm gezeigt wird.

POLYSOUDE ______ PSxxésetw program

Copyright (c) 2001 - POLYSOUDE

Zielverzeichnis. , TG
|'\\$e!r\t matiserveur_marketingyMARKET INGYymanuels\inanuels\Sylvig\Pe E;.Ej Suche

Auf “Installation” klicken um die Installation auszulisen. [ Installation

1. Schliefen

» Wenn sie das Verzeichnis andern wollen, brauchen sie nur auf die Taste « Suchen » klicken,
um ein Verzeichnisauswahlfenster anzuzeigen (siehe nachfolgende Abbildung) und das neue
Verzeichnis auswahlen.

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 5



1-Wahl des Laufwerks

2- Wahl des
Verzeichnisses

Sélection du répertoire

Nom de répertaire :

POLYSOUDE

3-Quittieren der Wahl

]F: \Program Files\PSxxd

Répertoites :

Fichiers : (%)

(£ ACD Systems
] AvantGo Connect

£ DAP )
Microsoft ActiveSync

Lecteurs

]IE f: [data disk - local]

E3

ok <

Annulsr

Danach auf die Taste « Installieren » klicken, um die Installation der Software zu beenden.
Am Ende der Installation erscheint untenstehender Bildschirm, welcher anzeigt, daf} alles gut
abgelaufen ist. Klicken sie nun mit der Mause auf die Taste « Ok », um zu quittieren.

_ BN [r\formation
7.
POL
( \p
Zielverzeichni :

I\\servmat\se

[Installation |

X Annullieren

Installation beendet.

Die Installation der Software ist beendet.

HLYSOUDE

Suche

stallation

Chliefen

MAN. PSxx4 DE - ind. 2
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2.2 EINZELHEITEN DER ARBEITSDATEIEN DES PSxx4

PSxx4

Installationsverzeichnis des

Unterverzeichnis der von
Polysoude vorgegebenen
Schweissprogrammbank

Unterverzeichnis fir die
Defaultspeicherung der Schweiss-
programme des Benufzers

.

Dateien der Meldungen in den
verschiedenen verfligbaren
Sprachen "

Programm PSxx4

POLYSOUDE

[ Contenu de C:\Program Files\POLYSOUDEAPS xx4

MNarn

(] Database
(0 wid

@ D.Ing

@ F.lng

Ea:] Gb.Ing

l.Ing

Nl.Ing

88 PSxxd.EXE
Ratation.typ
Wire.typ

J
/.[

Dateien fur die Konfiguration der
Schweissképle und der Drahtab-
gabevorrichtungen Polysoude

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2



POLYSOUDE

2.3 ANSCHLUSS DES SPEICHERKARTENLESERS AN DEN PC

Der Speicherkartenleser besteht aus einem Gehéause, welches Uber zwei Kabel an den Computer

angeschlossen wird:

= Das eine flur die Spannungsversorgung des Geh&uses, Uber den PS2-Anschlull des PC

(Mausport).

» Das andere flir die Gewahrleistung der Kommunikation zwischen dem P.C. und dem
Gehause, tiber die serielle Verbindung des P.C. (Port COMx).

Lesergehduse Serieller Anschluf Versorgungsanschlu

RUlckseite des PC

Serigller Port COM1

Anschluld der Maus
Anschluft PS2

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2



POLYSOUDE

Fur den Anschlull des Lesers an den PC:

=  Windows verlassen und den PC ausschalten.

= Die serielle Verbindung an den Port COM1 des PC anschlielen.

* Die Maus abklemmen.

= Das Stromversorgungskabel des Lesers an den fiir die Maus bestimmten Port anschlieRen.
= Die Maus an die freie AnschluBstelle des Stromversorgungskabels des Lesers anschlielen.
= Den PC einschalten, der Leser ist betriebsbereit.

Untenstehende Abbildung zeigt den korrekten Anschlul des Lesers.

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 9



2.4 VERWENDUNG DES SPEICHERKARTENLESERS

- POLYSOUDE

Die Speicherkarte muf} in den Schlitz des Lesers mit der Chipkontaktseite nach oben eingeftihrt
werden, wie dies in der untenstehenden Abbildung gezeigt wird. Schieben Sie nun die Karte bis zum

Anschlag in den Leser.

Anmerkung:

Es besteht keine Zerstérungsgefahr fur den Leser oder fir die Karte, wenn letztere in der falschen
Richtung eingefuhrt wird. In diesem Fali ist es nur unmdglich, die Karte zu lesen oder ein Programm
darauf zu schreiben, solange sie nicht in der richtigen Richtung eingefiihrt wird.

10
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POLYSOUDE

2.5 KONFIGURATION UND TEST DES VOM KARTENLESER VERWENDETEN
PORTS

Das Installationsprogramm « Setup.exe » fiigt dem Konfigurationsfeld von Windows™ ein
Konfigurations- und Test-Hilfsprogramm fiir den Kartenleser hinzu (untenstehendes Icon).

| Readers |

Die Default-Konfiguration, die von der Software PSxx4 verwendet wird, um mit dem Kartenleser
Informationen auszutauschen, ist eine Verbindung mit dem Port COM1; dies entspricht der Mehrzahl|
der PC-Konfigurationen.

Falls diese Wahl jedoch nicht mit der Konfiguration lhres PC kompatibel sein sollte, kénnen Sie die
dem Kartenleser zuerteilte Portnummer &ndern, wie das in der nachfolgenden Prozedur erklart wird.

2.51 Konfiguration des seriellen Ports.

Das Hilfsprogramm « Smart Card Reader » des Konfigurationsfeldes starten.

1- Auf den logischen : :
Namen der Verbindung | Logical Connections: 3
klicken, um ihn

[=)- Card Reader Devices

anzuwahlen T————— 1  FiFastnet -
\.‘ﬁ Add...

Propetties...
Test

2- Die Eigenschaften der /
Verbindung anzeigen 1o
Close
Edit Properties A X|
3- Kommunikationsport Readsr | Protocel Port | e
wéhlen. -
Logical Connection Name: |l..'|:Ii
4- Die neue
Konfiguration quittieren
bhox-and elick OK or
v Reader Logical Conrection

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 11
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Kommunikationstest mit dem Leser.

POLYSOUDE

Um die korrekte Verbindung zwischen dem PC und dem Kartenleser zu uberprifen, die Option
« Test » des Hilfprogrammes « Smart Card Reader » starten.

Kommunikation testen

Smart Card Readers /08

Logical Connections:

=1: Card Reader Devices
=} Fastnet

Add... |
Delete |
Properties... I

Test

Help

!

Smart Card Readers =

/\
/e E The Readat piocessing is conect CR1

Korrekte Verhindung, Kommunikation
mit dem Leser hergestellt

e |
'

Smart Card Readers E3
& ..Unabie to open Poit: CR1
[TORT )

‘Fehlerhafte Verbindung, keine

Kommunikation mit dem Leser

12
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POLYSOUDE

2.6 HAUPTBILDSCHIRM DER PSxx4.

Das Installationsprogramm .« Setup.exe » fligt automatisch dem Windows™-Blro die Abkirzung
hinzu, die den Start der Software PSxx4 erméglicht (untenstehendes Icon).

Beim Start der PSxx4 wird folgender Bildschirm angezeigt.

17 POLYSOUDE = Pk Progeommnierung
Prograsm  Mesoharte A propes

e

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 13



POLYSOUDE |

2.6.1 Einzelheiten der Abkiirzungsleiste

Wahl der Sprache Verbindung mit dem PSxx4 schlieRen und
Kartenleser ; verlassen

Suché von Editieren der Programme: Informationen bezgl. der Version

Programmen -Neu der PSxx4

-Offnen
-Speichern
-Speichern unter
-Drucken

|
EI
|
|

2.6.2 Einzelheiten des Hauptmeniis

Man findet in dem Hauptmenii genau dieselben Befehle wieder wie diejenigen, diesin der
Abkiirzungsleiste verfiigbar sind.

| POL¥SOUDE - PSxs4 Programm
Programm Memokarte A propos
¥ Sprache
Suchen N
Neues Prograram

Laden

Spaichern
Speichern unter .
Dyucken

Schiiefien

14 MAN. PSxx4 DE — Ind. 2
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POLYSOUDE

3. SPRACHENWECHSEL UND EINHEITAUSWAHL

Man braucht nur auf die entsprechende AbkUrzungstaste klicken, eine der Sprachen in der
angebotenenen Liste wahlen (siehe Abbildung unten) und mit der Taste « Ok » quittieren.

‘ CP B DB 8F

[Deutsch 1
Frangais
Suoml
. t"&“ Italiano

Nederlands

-

o

X Annullieren I [TI

e
| & mm [ min, deg
l (& RPM sec

Wahlen Sie die gewlinschte Programmiereinheit :
e mm/min — Sektoren starten in Grad (Impulse}
e Drehungen pro min (RPM) ~ Sektoren starten in Sekunden

4. GENERIERUNG EINES SCHWEISSPROGRAMMES

Es gibt zwei Moglichkeiten ein neues Programm zu generieren:

» Verwendung der von Polysoude vorersteliten Programmbank
= Direkte Verwendung des Programmeditors

4.1 Verwendung der von Polysoude vorerstellten Programmbank

Auf das nachfolgende Icon in der Abklirzungsleiste klicken, um das Suchhilfsprogramm zu starten.

L IOECTT )

Oder uber das Hauptmeni « Datei » wahlen und danach « Suchen ».

| POLYSOUDE - PSxx4 Programm
Programm Memokarte A propos

———» &% Sptache i

suchen @ P};

Neues Prograrmm
Laden

Speichern
Speichern unter ...
[riicken

Schlieflen

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 15



POLYSOUDE

Folgende Dialogbox erscheint auf dem Bildschirm. Sie kénnen mittels dieser Dialogbox folgende
Angaben machen:
= Den Werkstoff, den Sie schweillen méchten,
= Den Durchmesser und die Dicke des zu schweissenden Teiles
= Einen Toleranzbereich, der beziiglich der gesuchten Werte erlaubt ist, um alle
Schweilprogramme zu finden, die in diesen vorbestimmten Bereich fallen.

@Programsuche nach werkstﬁ;l_i!(mé} ' y

Werkstickparamater— e T o T
Wetkstoff- = =
@+ Edelstahl

" Stahl
| € Andere Werkstoff ]

! Durchmesser I‘IB =+ [1 % a
Hier klicken, um die Wandstarke [08 +

Suche zu starten L
Dis Masseinheiten im File DATABASE sind in mm,

Suchen I | [‘;J Laden I

3 annullieren J

Anmerkung:

Die Suche der Programme erfolgt zuerst in dem Polysoude-Unterverzeichnis « DataBase » der
PSxx4, danach in dem Benutzer-Unterverzeichnis « Wid» und anschlieRend in all den
Unterverzeichnissen, die eventuell in derselben Arboreszenz generiert worden sind wie die beiden
ersten.

Die in diesen Unterverzeichnissen generierten Unterverzeichnisse werden nicht durch das
Suchhilfsprogramm abgetastet.

Wenn kein Zahlenwert in die Felder « Durchmesser » und « Dicke » eingegeben wird, sucht das

Hilfsprogramm nach allen Programmen, die dem von lhnen angegebenen Werkstoff entsprechen.

Wenn kein Zahlenwert fiir die Suchtoleranzen eingegeben wird, so wird nach dem exakten fir den
Durchmesser bzw. die Dicke spezifizierten Wert gesucht.

16 MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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POLYSOUDE

Liste mit dem Suchergebnis

¥ Programsuche nach Werkstiickkyitetien ie

“Werkstiickparameter

Werkstoff

(¥ Edelstahl

" stahl

" Andere Werkstoff

Durchmesser

Wandstarke

16

) + |01

I+

Die Masseaheiten im File DATABASE sind in mm.

K annulieren |

; @ suchen @ Laden

I
Hier klicken, um ein Programm von dem
auf der Liste bestimmten Programm aus
Zu generieren

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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L £ ]

Direkte Verwendung des Programmeditors

Auf folgendes Icon in der Abklrzungsleiste klicken, um ein neues Programm zu generieren.

® #(0)u B -

Oder Uber das Hauptmenii « Datei » wéhlen und danach « Neu ».

.Pru:sgrarn}}._ Memokarke A propos

o Sprache

Suchen B”‘. [’Eﬂ E Yy
e i i

Laden .

Speichiern "
Speichern unkar ...
Druckin

Schliefien
f

Bevor mit der Programmeditierung fortgefahren wird, fordert Sie PSxx4 dazu auf, dem
Schweillprogramm, das Sie generieren wollen, einen Namen zu geben. Hier zum Beispiel
« VERSUCH 16 x 0,8 »

Programm erstellen

Rechercher dans : I@WLD > = & ck By

21

Nom de fichier :
Type: /’Programme PSuxd [*WLD) _ﬂ Anr M

Den Namen des neuen Programms

hier eingeben Diesen Namen

quittieren

Anmerkung:

Die Erweiterung dieser Datei ist nicht nétig, PSxx4 setzt diese Erweiterung automatisch bei der
Abspeicherung des Programmes. S

18 MAN. PSxx4 DE - Ind. 2



POLYSOUDE

5. EDITIERUNG EINES SCHWEISSPROGRAMMES

Untenstehendens Beispiel zeigt den Editor unter Verwendung des im Paragraphen 4.1 beschriebenen
Suchergebnisses.

Der Editor weist vier Buttons auf, welche das SchweiRprogramm in logische Bldcke aufteilen.

Pfad und Programmname

\

\\SERVMAT\SERVEUR_MARKETING\MARKETING\MARUELSIMIANE 1 5 ] 4]
 Notizblock J Schweilizvkius {| Gas vorstrémen | vorschmelzen l SchweiBung | Stromabserkung | Gasnachstrtimzelt |

Schwe_iﬂstrqmquelé ]p5254 / f il
schw.‘eiﬂkbpf : ],__ e / % Dokumentation
R30= 5 :
“Werkslijckparameta : [ j
Durchmesser | 16 mm \ [
Wandstartke '10.8 m [—.—_—
Weikstoff [Stainess sfeel /( | I
Gas ’-f /’ kirode
Schweiischutzgas (| / / [ Werkstoff |TH2%
Formiergas ! Durchmesser m;_—
Schutzgas 2 Elektradenwinkel 20"
Dusendurchmesser| . Durchmesset Spitze W‘
Disenlénge Lénge r—
Bemerkunaen e
j
X}

Vier Buttons des Programms, um an die
Schweillparameter zu gelangen

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 19



POLYSOUDE

5.1 Der Button « Notizblock / Schweiflen »

Diese Seite ist flr folgende Zwecke da:

* Bestimmen des Polysoude-Materials, welches flir die Durchfiihrung der Schweilung
verwendet wird.

= Durchmesser des Schweifteiles angeben.

* Die allgemeinen Parameter der Schweilung dokumentieren/kommentieren (wahlfrei).

= An die Schweiung Dateien oder Dokumente anbinden, welche aus anderen Anwendungen
kommen als PSxx4 (wabhlfrei).

i thlzbbckf Schweilizykdus I Gas vnrstréman;' vorschmelzen | SchweIBung | Stromabsenkung ! Gasnachstrﬁmzeit I
Schweillstromquelle Ipsz 54 LI )
Schweillkopf I_H. ? e .:l % Dokumentation

; (A30 = ~Zusatzdraht

“Weikstiickparameter Drahtvorschub l j

Durchmesser |1 6 mm Werkstoff ]
Wandstaike |IJ,B min Durchmesser I

Werksluff lStainIess steel ' Chargen-hir. |
::ds = T DU L) T st = _Eiektr-'n_:p_de-'" e e e e
schweiflschutzgas | Wetkstaff [TH2%
Formiergas | Durchmesser W
Schutzgas 2 | | Elektrodenwinkel 20°

Dlsendurchmesser [ Durchmesser Spitze 1210
Disenlénge I Linge I

B_emerlo.-ingen
2l
|
Anmerkung:

Die Felder, deren Literal aus blauem Text besteht, entsprechen den minimalen Auskinften, welche
Pilicht sind, um an die ndchsten Buttons zu gelangen. Wenn die Schweiung keinen Scheildraht
verwendet, mul} das Feld « Abgabevorrichtung » leer sein.

20 MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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51.1 Wahl des Schweillkopfes.

B\ SERYMAT\SERVEUR_MARKETING\MARKETING S \SYLVTECH =10 %]
Motizblock f SchweiBzyklus lG_as vorstrémen / vorschmelzen | SchweiBung | Stromabsenkung f Gasnachstrémzeit |
Schweillstromguelle Ip5254 ﬂ

: . Dok tati
SchweiBikopf ~] % D i i
T5 25 a pht ¥ Ty =1
1573 ““vorschu -
—Weikstiickpatameter—— Tg_TP 60 & I -]
Durchmesser TS 2000 boff I
Wandstatke MU LIL16 fnesser I
Wekstoff Sta{MU ITI 34 1=, |
MU I1I 8/34 -
~Gas MU III 51
: 120/80 :
scheiBschutzaas [ [vy 1ot 29 o [TH2%
s [ tumso asser [lBmm
Formiergas MU IIL 5 B0 nesser 1.6 mm
- Sthutzgas 2 | MU III 114 \denwinkel |2{]’
AT MUIII30/114 :
Dasendurchmesser MUTIIIS 115 nesser Spitze |1jm
MU III 170 I—-_—
Deseniinge MUTIITS 170
Bemerkungen MU IH 220
I - MU IIT 370 x _I
|
51.2 Konfiguration des Parameters R30.
Der Parameter R30 wird automatisch auf den richtigen Wert konfiguriert, sobald man den Kopf
gewahlt hat.
ASERYMAT\SERVEUR_ MARKETING\MARKETINGIMANUELENSIRAT ERS SN ENEE =10 x|
Notizblock [ SchweiBizykius ]'Ga's vorstromen | vorschmelzen | Schweifiung | Stromabsentuing { Gasnachstrismzeit |
schweillstromquelle 11’5254 L] '
Schwéilikopf A & Dokumentation
IR30 = AD28 Zusatedrabt———
Weikellickp S HARNes Drahtvorschub x|
Durchmesser [16 mm i Werkstoff
Wandstarke '1],8 mmn Durchimesser
’ Warkstolf IStainless steel Chargen-Nr,
P e TD T T e e e T e e e e =
Schweilischutzgas I Werkstaff [TH2z
Formiergas Durchmesser ILB mm
Schutzgas 2 Elektrodenwinkel 20
Dusendurchmessar Durchmesser Spitze !1 10
Disenlange Lange I
B s P e s ol L U S — |
A
! I

Dieses Feld ist fir den Benutzer nicht zugénglich, da es von der PSxx4 gesteuert wird, in
Abhéngigkeit von den auf den weiteren Buttons des Programms getroffenen Wahlen und in
Abhéngigkeit von dem verwendeten Kopf.
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5.1.3 Eingabe des Teiledurchmessers.

Die Eingabe des Teiledurchmessers wird durch PSxx4 kontrolliert, in Abhangigkeit von dem von Ihnen
gewahlten Schweiltkopf. Es ist unmdglich, Werte einzugeben, die sich auflerhalb des von dem Kopf
gewdahrten Bereiches befinden.

Wenn man den MausZeiger {iber das Feld « Durchmesser » setzt, erscheint eine infoblase, um den
von dem Kopf akzeptierten Durchmesserbereich anzugeben. Bei fehlerhafter Eingabe erscheint eine
Fehlermeldung (untenstehendes Bild), sobald man dieses Feld quittiert oder versucht ein anderes
Feld zu aktivieren.

X|
Durchmesser wird von diesem Schweisskopf _AI
nicht ahgedeckt (8 mm...26 mm])

X Annulieren I

Solange der Fehler nichl korrigiert wird, ist es Ihnen unmoglich, den Button im Programm zu wechseln
oder ihn zu speichern.

Der Durchmesser erméglicht es der PSxx4, die Geschwindigkeitsumwandlungen zwischen den
Einheiten des Generators (n fir tausend) und den gesetzlichen Einheiten (mm/mn) durchzufiihren.

22 MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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5.1.4 Wahl der Stromquelle.

PSxx4 enthalt alle Generatortypen,

POLYSOUDE

die die Familie xx4 bilden.

Vergessen Sie nicht, die Quelle zu wahlen, die sie benutzen (Netzspannung und Strombereich), da
die minimalen und maximalen Werte der mit dem Schweistrom verbundenen von einem Typen zum

anderen unterschiedlich sind.

%\ SERVMAT\SERVEUR MARKETING\MARKET WIEE S MANUEL S SYLIR -10] %1
Notizblock / SchweiBizyklus |Gas vorstrimen | vorschmelzen! SchWE|Bung ! Stromabsenkung } Gasnachstrmzeit I
Schweifistromquelle ' :j
SehweilkopF PS164 100V-(230v) 1004 % Dokumentation
P5164 100¥-(230v) 50A R e T e o
' PS164 230¥ 1604 SIS
—Werks!i.ickparamelar—*-' e I l‘
Durchmesser Seond 230V Fof f I
Wandstarke P5204 50A —fnesser l
P5254 hd
Werkstoff Stainless steel | l Crargen-Nr, ]
—Gas ~Elekirode
SchweiBischutzgas | Werkstoff |TH2%
Formiergas [ Durchmesser |1,B mm
Schutzoas 2 [ Elektrodenwinkel 20°
Disendutchmesser [__ W Durchmesser Spitze ﬁ.-’Tl]_
Dﬁsen!énge I Lange, I
et L o e B =2 v [ L W22 e S S A 0 TN (1443
2
zl
Die Liste der Stromquellen enthélt folgende Generatoren:
= PS164 100V-(230V) 100A  PS164 bei Nétzspannung 100V (max. Strom 100 A)
= PS164 100V-(230V) 50A PS164 bei Netzspannung 100 V im Bereich 50 A
= PS164 230V 160A PS164 bei Netzspannung 230 V im Bereich 160 A
= PS164 230V 50A PS164 bei Netzspannung 230 V im Bereich 50 A
= PS204 100V PS204 bei Netzspannung 100 V (max. Strom 100 A)
= PS204 230V PS204 bei Netzspannung 230 V (max. Strom 200 A)
=  PS204 50A PS204 im Bereich 50 A
= PS254 PS254 (max. Strom 250 A)
MAN. PSxx4 DE - Ind. 2 23



5.1.5

Dokumentation an die Schweillung anbinden.

POLYSOUDE

Es besteht die Méglichkeit, mit dem Schweillprogramm eine oder mehrere Dateien zu verbinden,

welche mittels einer anderen Software als PSxx4 generiert werden:

Dokument aus einer

Textverarbeitsungssoftware, aus einem Tabellenkalkulationsprogramm, usw.

1- Hier klicken, um das
Dateiverbindungsfenster zu 6ffnen

Schwelﬂstromquelle PS164 230¥ 1604 :] :
Schweifikopf lm ﬂ & Dokumentation
R30 = AD1A ~Zusatzdraht [
~Weikstiickparameter Dyahibvorschiiy /| b
Durchmesser I-fm_ Werkstoff |
Wandstarke ]m_ Durchmesser l—_—
Werkstoff [Stamless steel Chargen-Nr. |
:_Gas—" e e e El:;l‘&de—‘_‘_ Sl T
Schweifischutzgas ! Werkstaff [THZZ
Formiergas | Durchmesser ﬁB—mm—_—
Schutzgas 2 | Elektroderwifikel 20°
Dusendurchmesser I——- Durchmessef Spitze IW——
Diisenlange r—— Lénge r——_—
A e A My s I ] A : Tk

Dokumentation

7@= Loschen
r\/ Speichern l

= Laden

|
X SchlieBen l

2- Hier klicken, um das Fenster fiir die Wahl
einer neuen Datei zu 6ffnen

24
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il ' 3- Die gewiinschte Datei wahlen
m
<

21x

ety

LA Recheicher dans ; I’ﬁ Mes documents j fu e Fo-

43 1 Adobe [l 0P WRES200280ELITSCHLAND Xls
| ZiMes mages
f Lj My eBooks
; 1 Security
[ @Etat document. rtf
E filtre, xls
e
53 3 |
‘Nom de fichier : ]Fiapport.doc Ouvtir
£1 Type: | 7 Annuler I
®a { 4 :ﬁ
(] /
13 i
3 4- Die Wahl quittieren
o

Dokumentation'

=p Neues ngramn{

= Loschen |

- | v Speicherny, !

[ Laden J
X Schliepen |

5- Die Datei als neues mit der Schweillung
verbundenes Dokument abspeichern
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51.6 Die mit der Schweiung verbundene Dokumentation 6ffnen.

bokumentation

g

POLYSOUDE -

1- Das gewlnschte Dokument wéahlen

i ngm'm|4 e L .

<@= Lisschen ]

I -Jﬁpeichern !

(= Laden *

¥ Schlieen I

5.1.7 Die mit der Schweillung verbundene Dokumentation l6schen.

Dokumentation

e==fir B_EUES P[Ogl’amﬂ’ |'~' cu

7%= Liaschen o

| / Speichemn

2- Hier klicken, um die Anwendung zu
starten, die das Dokument 6ffnet

1- Das zu l6schende Dokument wihlen

entfernen

2- Hier klicken, um das Dokument von der Liste zu

3- Hier klicken, um die Anderung in der Liste abzuspeichern

26
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POLYSOUDE

5.2 Der Button « Gas vorstromen / vorschmelzen »

Diese Seite zeigt die Parameter an, die festzusetzen sind, bevor der Schweillvorgang gestartet wird
bis zum Beginn des ersten Sektors.

% \\SERYMAT\SERVEUR_ MARKETING\MARKETINGAMANUELSY TEXHS. =10 x|
fotizblack | SchweiBzykus  Gas vorstrémen [ vorschmelzen |Sl:hweil3ung | Stramabsankung { Gasnachstramzat |

“Gas i~Drehbewequng
Gasvarstramzeit 110 |Eﬁ! Modus— e
1) S s Y | (* ungepulst " gepulst
Skrom
et |—Dre_hr1chtung
O itr ¥ =
= & vorwérts " rickwérks
" ungepulst + gepulst | .
Vorschmelzstrom 121] 32 A
—Zusatzdraht
Yorschinglzzelt T21 IZ.D s i
[ Modus
l_{" urigephilst ' gepulst J
Start T40/0s

Die Wahlknépfe fir die Betriebsart der Drehung des Schweilldrahtes, sowie die mit dem Draht
verbundenen Parameter erscheinen in grauer Farbe, wenn sie nicht angewahit werden kénnen.

Wenn die Schweillung keinen Schweilldraht erfordert, ist die Wahl eines glatten Drahtes oder eines
pulsierenden Drahtes sowie die Zeltverzogerung vor seinem Start bedeutungslos; PSxx4 deaktiviert
sie folglich.
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5.3 Der Button « Schweilung »

POLYSOUDE

Diese Seite zeigt die mit dem Strom, mit der Kopfdrehung und mit dem Schweifdraht verbundenen
Parameter an, die je nach Schweillsektoren variabel sein kénnen.

D | s27200 |

I \\SERYMAT\SERVEUR _MARKETING\MARKETING\MANT G
Notizblock { SchiwelBzykus ] Gas vorstrémen | vorschmelzen  Sthweifiung I Strcmabsenkunqj Gasnachstrémzett |

:2__.’1;?.4

=l B

i}

Stmm [Pulcshnml

122[32.0 A

Datier Pulsstrom TZZI 50 ms

Grundstrom I23I?,B A

Dauet Grundstiom T23| 100 ms

Sehweilgeschwindigkei vaz|241°2.  [160.00 mm/min

Schweibgeschwindigkeit Grundstrom — va3|241 */..  [160,00 mm/min

Drahtgeschwindigheit de! | { I IH_I]IJ smmimin

Diabtgeschwindigksll Grundstram V'lEl[ [N IEI_IIEI wmmin
A A

Geschwindigkeiten in
Maschineneinheiten
(n flir tausend)

Geschwindigkeiten in
gesetzlicher Einheit

Far die mit einer Geschwindigkeit verbundenen Parameter erfolgt die Umwandlung eines
Einheitssystems zum anderen automatisch, sobald der Wert mit der Taste « Enter » quittiert worden

ist.

Wie in dem vorangegangenen Button erscheinen die fiir die Schweiflung unwichtigen Parameter — auf
Grund der verwendeten Achsen und ihrer gewahliten Betriebsart — in grau und kénnen von dem

Benutzer nicht angewahlt werden.

28
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5.3.1 Der SchweiBung einen Sektor hinzufiigen.

2- Die Einfiigung des Sektars

1- Auf das Symbol quittieren

« Sektoren » klicken

) 15 )

=101%)

ung ]Strnmabsenkunq | Gasnafhstrémaeit |

[s1 ou| §2 720D ]

‘Strom (Fulsstiom GO0

Dauer Pulsstrom ST ey AT
i!E Mochten Sie einen Sektor einfiigen 2 ?
Grundstrom

Dauer Grundstio

Schiveifgeschw
Schweibgeschw

Drahtgeschwind

o da MeE vl

Drahtgeschwindigket Grundstiom V4 3]___0____{.._._ IIII.DG e rain a

3- Generieren eines Sektors Nr. 2

4- Den Ausldsungswert des
Sektors programmieren

VASMANUEL (P ~arx|

hweiBung l Stromabsenkung | Gasnachstromzelt !

I \\SERVMATASERVEUR_ MARKETINGIMARKETINGYMAN

Notizblock | Scignelfzyklus | Gas vur;trﬁmén..f vorschmelzen

st o0 [[s2 1D | 37200 |
Sekioranfang N[ 180D @ W
Shom [Pulsstrom) I22|32.U A
Dauer Pulsstrom T22| 50 ms
Grundstiom |z-3| 7.0A
Daver Grundstiom T23] 100 ms
Schweibgaschwindigheit v32|241°/.. [160.00 mm/min
Schweiflgeschwindigkei Giundstrom V33|2-§l .. |1ﬁ’§§_}§{§ mmSmin
Diahtgeschwindigkeit vaz| 077 [0.00 mm/win
Diahtgeschwindigheit Grundstrom V43I 0°/., [D.ﬁ[l mindmin
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5.3.2 Einen Sektor zwischen zwei Sektoren einfiigen

4

1- Den Sektor aktivieren,
der dem neuen vorangeht

2- Auf das Symbol
« Sektoren » klicken

3- Die Einfligung des Sektors

R L{SERYMA]
jzblock
0D

Aty

S1

SchweiB2yklus | Gas vorstrémen / vorschmelzen S
| 521800 | s3 7200 |

quittieren

{Bung IStmmabsenhmg | Gasnfschstromzeit |

SAMf

Stiom (Pulsstiom LT
Dauer Pulsstiom
Grundstrom

Dauer Fiftm&_stfo

Schweillgeschw
Schweilgeschw

Drahtgeschwind

Miichten Sie einen Sektor einfiigen 2 7

xw | [CZEM

Drahtgeschwindigkeit Grundstrom

V43I 077 IU,UD mmlimin

4- Einflgung eines neuen Sektors
Nr. 2 und Verschieben des alten

5- Den Auslosewert des
Sektors programmieren

Sektoranfang

Strom [Pulsstiom) 122 32,0 A

Dauer Pulssticm 122| 50 ms

Grundstiom 123]7.0 4

Daver Guundstiom T23| 100 ms
Schweibgeschwindigheit vaz[241 /. [160.00 mm/min
Schweibgeschwindigkeit Grundstiom  vag[241 */. [160.00 mun/min
Drahtgeschwindigheit V42| g [l‘l,l]l] s i
Drahigeschwindigkeit Grundstiom vaa| 872 [0.00 mmmin

30
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5.3.3 Léschen eines Sektors.

POLYSOUDE

1- Den zu I8schenden
Sektor aktivieren

2- Auf das Symbol
« Mulieimer » klicken

3- Die Loschung des
Sektors quittieren

Sekloranfany

51 0D | s2 10 |[s 1aua| suaun[

NI 180D

Strom [Pulsstrom EYSIEINT

Dauser Pulestrom v,
Grundstrom &

Moehten Sie diesen Sektor loschen 3 2

Drauer Grundstio
Schweligeschw
Schweifigeschw
Py N s 3 Nein _J
Diaktgeschivind — o
Drahtgeschwindigheil Grundstrom V43| g/ IU.I]B Hid min

vorhergehenden Sektors

4- Léschen des Sektors und Aktivieren des

B \\SERVMAT\SERVELIR bia:nx:rrwﬁ\mnaxnlnmmqh ;
Notizblack  SchweiBizyklus | Gagrvarstrémen | vorschmelzen  SchweiBting I Stromabsenkung .-' Gasnachstramzait |

s1 00 | s2 10 |[s37200 |

Sekloranfang N|720D @ “'
Strom (Pulsstrom) I22|34,D A

Dauer Pulsstrom T22| 50 ms

Grundstrom 123]8.0 A

Dauer Grundstiom 123|100 ms

Schweiligeschwindigkeil v32[241 °/.. [160.00 mm/min
Schweilgeschwindigkeit Grundstom ~ v33)241 */.. [160,00 mm/min
Diahtgeschwindigkei vA2| 6 [2.00 mm/min

Drahtgeschwindigkelt Grundstrom V43l [ IS rﬂ.t_]ﬂ mmdmin

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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POLYSOQUDE
5.4 Der Button « Stromabsenkung / Gasnachstromzeit » . 5

Diese Seite zeigt die Parameter, die mit der Stromabsenkung der Schweiltung verbunden sind, sowie
die Tatigkeiten, die nach der Abschaltung des Lichtbogens abfolgen. -

%\ SERYMAT\SERYEUR _MARKETING\MARKETINGAMANUELSIMARUE ebreat 2 (M x|
Notizblock / SchwelBzyklus | Gas vorstrémen / vorschmelzen | SchweiBlung St omabsenkung ." Gasnachstrﬁmzeit
—Zusatadraht
Drahtstapp _ N40| 370 D
Drahtriickaug T41|0.0s
~Strom :
Beglinn Stromabsenkung N20| 900 D
Dauer Stromabsenking T25 |1 Os
rGas— -
Zeit nach Liboende T11 I 30s .
P deliprdtoknl T
[ SchweiBprotokell drucken

Spezifische Parameter der Schweiftkdpfe der Serie TS/TP, falls einer
dieser Schweillkdpfe in der Schweillung verwendet wird 3

BB \(SERVMAT\SERVELR_ MARKETING\MARKETING\MANUELS MANN VIFIPS AV =] B3|
Notizblock { SchweiBzyldus | Gas vorstrd en.n‘vorschmeizen | Schwelﬁmg Strwnabsenkunq! Gasnachstrﬁmzﬁlt
~Zusatzdraht
Drahtstopp ! N4O| 370 D
Drahtrickeug ™4 IO,U z
—Strom’ /
Beginn Stramabsenkung. N20| 900 D
Dauer Stromabsenkung T25{10 s
S AT S AR AT s e
Zeit nach Liboende T11[30s
"%cf:lwalﬁpr;t;zioir O e O IO N0 S & P Ay A kR |
[~ Schweifiprotokell druclgn
“Drehbiewegung TS/TP /
[V Rckkehr in die Offerlstellunal NE
[~ auf dem kirzesten Weg
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5.5 Datensicherung des Schweilprogrammes.

Auf diesen Button klicken,

Programmanderungen zu speichern

um die

1"POLYSOUDE - PS#%d Programnierung
Programm Memokarte A propos

Auf diesen Button klicken, um eine Kopie dieses
Programmes unter einem anderen Namen bzw.
in einem anderen Unterverzeichnis
abzuspeichern

&%m

st oo | s2 10 |[s3

Steam (Pulsstiom)

Daver Pulsstiom

thlzb{o:k ! Sd'metﬁzykhs | Gas vurstmmen)' vnrschme!zen Schwar[img fstromabsenlv.mg)' Gasnachstramesit

122(34.0A

T22| 50 ms

Grundstiom I23| 8.0A

Daver Gundstiom 123| 100 ms

Schweillgeschwindigkeit va2|771 1. |1su,nu mm/min
Schweilgeschwindigkei Grundstrom y33|m % [1648.68 mmdemin
Dr&hlgeschwmdtgkeﬂ V42] i, ]i%,i?k’i mmfinin
Drahtgeschwinidigkelt Grundstom vag| 8z, |8.86 sam/inin

MAN. PSxx4 DE - Ind. 2
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Anmerkung:

Falls es sich um die erste Datensicherung eines Programmes handelt, das man, soeben von einer
Kopie aus der Programmbank Polysoude aus generiert hat, wird PSxx4 Sie auffordern, das Programm
unter einem anderen Namen und in einem anderen Verzeichnis als das flr die Programmbank
bestimmte Verzeichnis abzuspeichern.

Die nachfolgende Abbildung zeigt das dem Befehl « Abspeichern unter » entsprechende Fenster.

Default-Unterverzeichnis fiir das
Abspeichern des Programmes

21|

Enregistrer dans : I E3WLD

Nom de-fichier :

BOLYS0UDE PS5 044/ DATAB S E TR
A
Type: lProgramme PSuxd|(~WLD) ~| Annuler '
i A

Dem Programm einen neuen Namen geben und
eventuell den Verzeichnisnamen léschen, falls
dieser nicht dem oben genannten entspricht
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6. Verbindung mit dem Speicherkartenleser

Auf untenstehendes Icon in der AbklUrzungsleiste klicken, falls Sie eine Programmelese-/
schreibtéatigkeit von der / zur Speicherkarte starten wollen.

P A 8 (s

Dieses lcon 6ffnet untenstehendes Fenster.

o Liaison avec le lecteur de cartes ik |
| &2 c: [system disk] ~| ,‘“\ ) '
% . W
=Yal \@m;‘*_:j 16 3?
(= Program Files Sl %
(= POLYSOUDE )
o 1 (= Poxxd - ;
LA APOLYSOUDE\PS ksd\WLD i 5
12, WLD 5
() ESSAT 16X 0,8, WD b
7 .l:'-.
i gl
:‘J,;- ; 9
et iy 10 ¢
pd == 11
12
' - 13
7= = 14
= 15
' i 16
)
P ==

6.1 Beschreibung des Verbindungsfensters.

Der linke Teil des Fensters zeigl die Liste der Programme, die_sich im PC befinden. Uber dieser Liste
zeigt eine Arboreszenz das Verzeichnis an, in dem die angezeigten Programme abgespeichert sind.
Diese Arboreszenz ermdglicht den Verzeichniswechsel durch Klicken mit der Maus. Schliellich
ermdglicht eine Wabhlliste Uber dieser Arboreszenz den Laufwerk- oder Diskettenwechsel.

Der rechte Teil des Fensters zeigt die Befehle an, die mit dem Kartenleser verbunden sind sowie die
Liste der darin befindlichen Programme. Diese Liste wird nur nach einem Lesebefehl aktualisiert.

Zwischen diesen beiden Teilen befinden sich die Buttons, die den Transfer der Programme von einer
Liste zur anderen ermoglichen, je nach durchzufihrender Tatigkeit (Lesen oder Schreiben).
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Karte abwesend oder falsch
eingeflhrt.

¢ &

Karte kann nur ein Programm
aufnehmen.

ga

Karte kann bis zu 16 Programme
aufnehmen.

POLYSOUDE

und Kartentyp

Anwesenheitstest fir Karte

Ein Programm in der Liste verschieben
(Speicherplatze im Generator)

[ 5 8L
= Liaison avec le lecteur de cartes

Fenster schlielfen

]'EI ¢ [system disk]

X

(= Program Files
(== POLYSOUDE
[ PSxx4

(BN APOLYSOUDE\PSsxd\WLD

\‘@»Eﬁl = 1

[ (2.WD

ESSAT 16 x 0,8 WLD

ESSEN.OL
REG 1604

C:h. \WLDIVESSAI 16 x 0,8, WLD
12 COPY
62
63
REG 504,

<
44—

Auf der Karte gelesene Programme
zum PC transferieren

Programme transferieren

Die Programme vom PC zur Liste'
der auf die Karte zu schreibenden

\

Karte I16schen

Karte lesen

Die Liste der auf dem PC
gewahlten Programme auf
die Karte schreiben

nehmen

Ein Programm von der auf die
Karte zu schreibenden Liste

36
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6.2 Programme auf die Karte schreiben.

Nachfolgendes .

Programm
: ; : 2- Das Programm zur Liste der auf die
1- Mauszeiger auf das Programm bringen Karte zu schreibenden Programme
transferieren

% Liaison aveo le facteur de cattes 2 AN
| &= c: [system disk] 5] ‘ ; | )
[ < G m— |
(= Program Files “ e
(= POLYSOUDE
[~ PSxx4
J WLD
L\ \FOLYSOUDE\PSd\WID
[ 12w
[ ESSAI 16 x 0,8.WLD

[ Mw70.WLD e
— =1 |/
[} REG S04, WLD
[} TESTSL.WLD "
[ T525.wLD | \) |l - 11 |

[ 1573 1.wLD

== —

3- Moglichkeit der Anderung des
Speicherplatzes des mit dem Zeiger
angedeuteten Programmes

5- Das Schreiben auf der Karte der
aetroffenen Wahl starten.

4- Alle Programme anwahlen:

a- Das erste der Liste anklicken und die
Maustaste gedriickt lassen.

b- Die Maus bis zum letzten Programm
herunterfahren und die Taste loslassen

Anmerkung: Wah/ von mehreren Programmen in der Liste, die auf die Karte zu schreiben sind

Mit Windows™ ist es mdglich, mehrere Elemente in einer Liste zu wahlen (*), indem die Taste « Ctrl »
gedruckt bleibt und das gewlinschte Element mit der Maus angeklickt wird. Diese Kombination « Ctri-
Clic» erméglicht alternativ  bei jedem Klick ein spezielles Element in der Liste
anzuwdhlen/abzuwahlen, ohne den angewahlten/abgewdhlten Zustand der anderen Elemente zu
andern.

(*) Nur die Listen, die eine Mehrfachanwahl erméglichen.
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e

6.3 Den Inhalt einer Karte lesen und Programme laden.

2- Das Lesen aller Speicherplatze abwarten.
Falls ein Programm anwesend ist, wird dessen
Name in der Liste angezeigt

1- Das Lesen der Karte starten.

E7

[ -
= Liaison avec le lecteur de caites

IE} ¢i [system disk] j i | N
= = 16 33 ..
(7= Program Files =3 @ i
(S POLYSOLDE ESSAI 16 1 :
d 3
(&) P REG 1608 2 ¢
G WLD W70 g
C'\..\POLYSOUDE\PSHH4\WLD REG 504, 4 i
D) 12.WD |rest st il
D ESSAI 16 x 0,8 WLD REG 1604, B B
[ Mw70.WLD ESSEN,01 T
[} REG 160A.WLD ey Azl t "7
[ REG 504.WLD 9 ]
[) TEST51.WLD 1 lv | | i
N 1925.wLD i
[ 1573 1.WLD ' !
!
1 s
A 4 1
- J
ey 75 ;
4- Das Programm auf die 3- Das zu ladende Programm
Festplatte des PC transferieren anwahlen. 3

! .

—p| Nachfolgendes

Programm
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6. 0 ] -
4 Karte I6schen 1- Léschbefehl starten
‘= Liaison avec le lecteur de carles ] l
? |E] i [system disk] _-J ‘ |
- Atk !
= \@'@L-::—a 22 16 3’
(== Program Files ! 1 2\ @
(£ POLYSOUDE | ESSAI 16 1
5 Poxx | REG 1604 2
A \POLYSOUDEARSssd\WLD | :tfsm 2
[ tz.wLp f TEST 51 35
[} ESSAI 16 x 0,8.WLD IS
0 70w L@ REG 1604 ?
[ REG 1604.WLD )izt | sy g '
[) REG 50A,WLD . 9
[} TEST 51.WLD == 10 ‘
[ T525.WLD | o 11
[ 1573 1.WLD || ] 12
. ( (2o 13
‘s , 14
i 15
£3 { 16
‘ 4| sl g8
‘ R

2- | 6schbestétigung quittieren

Confirmation

Effacement de la cante...
Etes-vous sy de vouloir I'ellaces 7

Infoimation R

/ | \\-i;) Cetle carte est vieige, __I

Xt |

3- Die komplette Loschung der Karte
abwarten und das Ende des Vorganges
quittieren
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