MinarcTig

Fvo 200, 200MLP

Operating manual
Kayttoohje
Bruksanvisning
Bruksanvisning
Brugsanvisning
Gebrauchsanweisung
Gebruiksaanwijzing
Manuel d'utilisation
Manual de instrucciones
Instrukcja obstugi
VIHCTpyKUMKW NO 3KCNyaTaumnm
Manual de utilizacédo

Manuale d'uso

& KEMPPI

The Joy of Welding

EN
7

sV
NO
DA
DE
NL
FR
ES
PL

RU
PT
T






GEBRAUCHSANWEISUNG

Deutsch

DE



DE

INHALTSVERZEICHNIS

1.
1.1
1.2

2.

2.1
2.2
2.3
24
25
2.6

3.

3.1
3.2
33
34

35
4.

5.
5.1

6.

6.1
6.2
6.3

7.
8.

VOPWORT ...ttt eree e eereeeeraeeesaeeseesnnseessnnsennnnnns 3
AlIGEIMEINES ... 3
ProduktUberSiCNt...... ..o 3
Vor der Inbetriebnahme der Maschine......................aauunnnnnnene. 4
Entfernen der Verpackung ...........ccocooivoiooiooeceeeeeeeeeee e 4
AUFSTEIUNGSOIT. ... 4
VEITEIINELZ ... 4
SEIIENNUIMIMIET ... 4
Gesamtansicht der Schweillmaschine ..., 5
Erstellung der KabelanschlUSSe .............cccooooviioiiieceeeeeeeee e 5
BedieNUNG.........ooviiiiiiiiieecreeccecrece e senee e e e s ree e e e s e 6
Allgemeine INfOrmMatioNeN ..........cc..ccooivvoivoieeeeeeeee e 6
E-Hand -SChWEIBEN ... 6
WIG-SCRWEIBEN .......ooooooeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7
BetriebsfunKtioNEN ..o 9
3.4.1 Regulierung des Schweillstroms und FErnsteuerung.............ccocoevevveeeveceveeeeene, 10
3.4.2 E-Hand -SchweiBeinstellUNgen ............ccooioviiiiiiiicieceeeccee e 10
343 TIG-SChWEIBFUNKEION ......c.ooviiiiiicieiceecee e 10
3.4.4 Zusatzliche Funktionen bei den MLP-Modellen.............ccccoviviiiiniieniecceceecee 11
Verwendung des SChUltergurts. ... 12
Setup-Funktion.............covviiiiiiiiiiirrree e 13
Fehlercodes..............cooioiiiiii 14
FERIBISUCHE. ... 14
Wartungund Pflege............coooiiieoiiiiniiieinieeenceeeeceeeesceeeenene 15
TAgliChe WartUNQ...........oovii 15
AUFBEWANIUNG ..o 15
Entsorgung der Masching...........c..cooooiiiiiiieee 15
Bestellnummern...............uuuvvviiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeeee. 16
TechnischeDaten ..., 17

MinarcTig Evo 200, 200MLP



1.1

1.2

VORWORT

Allgemeines

Wir gratulieren Ihnen zu lhrer Wahl einer SchweilBmaschine des Typs MinarcTig Evo. Bei

korrekter Verwendung ermdoglichen die Produkte von Kemppi eine erhebliche Steigerung der
SchweiBBproduktivitdt und eine wirtschaftliche Nutzung Uber viele Jahre.

Diese Betriebsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Benutzung, Wartung und Sicherheit
des Produkts von Kemppi. Die technischen Daten der Ausriistung sind am Ende dieser Anleitung
aufgefiihrt.

Es empfiehlt sich, diese Betriebsanleitung sorgfaltig durchzulesen, bevor die Ausriistung zum
ersten Mal eingesetzt wird. Zu lhrer eigenen Sicherheit und der lhres Arbeitsumfelds beachten Sie
insbesondere die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, wenn Sie weitere Informationen Gber die Produkte
von Kemppi erhalten mochten. Sie kdnnen sich auch gerne von einem Kemppi-Vertragshandler
beraten lassen oder besuchen Sie einfach unsere Webseite unter www.kemppi.com.

Anderungen der in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Spezifikationen bleiben vorbehalten.

HINWEIS! Anmerkungen in dieser Betriebsanleitung, denen besondere Aufmerksamkeit
geschenkt werden muss, um die Gefahr von Personen- und Sachschdden zu minimieren, sind mit
diesem Symbol gekennzeichnet. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfdltig durch, und folgen Sie den
entsprechenden Anweisungen.

Haftungsausschluss

Obwohl alle Bemiihungen unternommen wurden, die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in
dieser Anleitung enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, Gbernimmt Kemppi keine Haftung ftir
Fehler und Auslassungen. Kemppi behlt sich jederzeit das Recht vor, die Spezifikationen des
beschriebenen Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu dndern. Ohne vorherige Genehmigung
von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung weder kopiert, aufgezeichnet, vervielféltigt oder
Ubermittelt werden.

Produktiibersicht

Bei den Maschinen der Reihe MinarcTig Evo™ handelt es sich um kompakte und robuste
GleichstromschweiBmaschinen fiir das WIG- und E-Hand -Schwei3en im industriellen

Einsatz, stationdr und fiir Reparaturen. Trotz ihrer hohen Ausgangsleistung besitzen diese
SchweiBmaschinen ein erstaunlich geringes Gewicht und kénnen somit leicht durch die
Arbeitsstatte getragen werden, entweder am integrierten Tragegriff oder mithilfe des
Schultergurts.

Die MinarcTig Evo kann auch bei Spannungsschwankungen betrieben werden und ist somit
fur den Einsatz mit Generatoren und langen Stromkabeln auf Baustellen geeignet. Die bei der
Stromquelle verwendete PFC-Technik gewahrleistet einen optimalen Betrieb am einphasigen
Stromnetz. Dank dem IGBT-Wechselrichter werden eine zuverldssige Lichtbogenziindung und
gleichmaBige Schweilleistung erzielt.

Brenner, Masseklemmen, Gasschlauch und Anschliisse sowie Schwei3- und Massekabel sind im
Lieferumfang enthalten.

Vor der Inbetriebnahme der Schwei8ausriistung oder der Durchfiihrung jeglicher
Wartungsarbeiten ist die Betriebsanleitung zu lesen. Die Betriebsanleitung zur spateren
Verwendung sicher aufbewahren.
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2.4

VOR DER INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

HINWEIS! Bitte vor dem Schweil3betrieb die mitgelieferte Sicherheitsbroschlire lesen! Hierbei sind
insbesondere die Risiken bezliglich Brand- und Explosionsgefahr zu beachten.

Entfernen der Verpackung

Vor der ersten Verwendung die Ausriistung zunachst auf Transportschaden untersuchen.
AuBerdem Uberprifen, ob sdimtliche bestellten Artikel sowie die zugehdrigen Anleitungen geliefert
wurden.

Das Verpackungsmaterial ist recyclingfahig.

Transport
Die Schweilimaschine in aufrechter Position transportieren.

HINWEIS! Zum Transport der SchweilSmaschine diese stets am Tragegriff halten. Keinesfalls am
Brenner oder an Kabeln ziehen.

Betriebsbedingungen

Die Maschine ist sowohl fur die Verwendung in Innenrdumen als auch fiir die Nutzung im Freien
geeignet, sie ist jedoch vor starkem Regen und Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Die Maschine in
einer trockenen und sauberen Umgebung lagern und wahrend der Verwendung und Lagerung
vor Sand und Staub schiitzen. Der empfohlene Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -20
und +40°C. Bei der Aufstellung der Maschine darauf achten, dass sie keinen heiflen Oberflachen,
Funken oder Schwei3spritzern ausgesetzt ist. Stets fiir einen unbehinderten Luftstrom durch die
Maschine sorgen.

Aufstellungsort

Die Maschine auf eine feste, trockene und ebene Oberflache stellen. Soweit moglich, den
Kihlluftstrom der Maschine von Staub und Verunreinigungen frei halten. Die Maschine
vorzugsweise erhoht, z. B. auf einem geeigneten Untersatz, aufstellen.
Platzierungshinweise

«+ Die Neigung der Aufstellungsflache darf 15 Grad nicht Gibersteigen.

« Fir eine freie Zirkulation der Kuihlluft sorgen. Die freie Zirkulation der Kiihlluft bedingt einen

mindestens 20 cm grof3en Freiraum vor und hinter der Maschine.
- Die Maschine vor starkem Regen und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

HINWEIS! Die Maschine nicht bei Regen im Freien verwenden. Die Schutzklasse IP23S gestattet
lediglich eine Lagerung im Freien.

HINWEIS! Niemals nasse SchweilSmaschinen betreiben.

HINWEIS! Bei Arbeiten mit Schleifmaschinen unbedingt darauf achten, dass der Funkenflug nicht
auf die SchweilSmaschine gerichtet ist.

Verteilnetz

Alle gebrauchlichen elektrischen Gerdte ohne besondere Stromkreise erzeugen
Oberschwingungsstrome, die in das Verteilnetz flieBen. Hochgradige Oberschwingungsstréome
kdnnen Verluste verursachen und andere Ausriistungsgegenstande storend beeinflussen.

MinarcTig Evo 200 und MinarcTig Evo 200MLP entsprechen IEC 61000-3-12.

Seriennummer

Die Seriennummer der Maschine ist dem Typenschild zu entnehmen. Uber die Seriennummer l&sst
sich die Produktreihe ermitteln. Die Seriennummer wird u. U. zur Bestellung von Ersatzteilen oder
flr die Planung von Wartungsarbeiten benétigt.



2.5

2.6

Gesamtansicht der SchweiBmaschine

T

Schweillbrenner

Erdungskabel und Masseklemme
Hauptschalter

Netzkabel

Fernregleranschluss

Anschluss fiir Schutzgasschlauch

ok wnN =

Erstellung der Kabelanschliisse

Anschluss ans Hauptversorgungsnetz

Das Gerat ist mit einem 3 m langen Netzkabel und einem Netzstecker ausgestattet. Das Netzkabel
an das Stromnetz anschlieBen. Netzkabel und Netzstecker sind bereits an der Maschine montiert.
Der Anschluss eines anderen Steckertyps muss durch einen qualifizierten Elektriker durchgefiihrt
werden.

HINWEIS! Es wird eine 16-A-Sicherung (tréige) benétigt.

Bei Verwendung eines Verlangerungskabels muss dessen Querschnittsflaiche mindestens so grof3
sein wie die des Geratenetzkabels (3 x 1,5 mm?). Empfohlen werden Verlangerungskabel der GroRe
3 x 2,5 mm?. Das Verlangerungskabel darf nicht Ianger als 100 m sein.

Wenn Sie einen Einphasengenerator verwenden, muss seine Mindestleistung 5,6 kVA betragen. Die
empfohlene Leistung betrdgt 8,0 kVA, um die Maschine bei Hochstleistung einsetzen zu kdnnen.

Erdungskabel

Schlieen Sie das Erdungskabel beim E-Hand -Schweil3en an den Minuspol und beim WIG-
Schweil3en an den Pluspol an.

Reinigen Sie die Werkstiickoberflache vor der Schweillarbeit und befestigen Sie die Masseklemme
am Werkstlck, sodass ein geschlossener und stérungsfreier Schwei3stromkreis aufgebaut wird.

Schwei3brenner (WIG)

Der Schweif3brenner dient der Versorgung des Werkstiicks mit Schutzgas und elektrischer
Lichtbogenenergie. Wenn Sie den Schalter am Schwei3brenner driicken, beginnt das Schutzgas
zu stromen und baut sich der Lichtbogen auf. Der WIG-Schwei3brenner wird am Minuspol
angeschlossen.
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3.1

3.2

BEDIENUNG

HINWEIS! Schweil3ddmpfe sind u. U. gesundheitsgefdhrdend. Auf eine ausreichende

Beliiftung achten! Niemals ohne eine speziell fiir das LichtbogenschweilSen vorgesehene
SchweiBschutzmaske in den Lichtbogen schauen! Die eigene Person sowie umstehende Personen
und das Arbeitsumfeld vor dem Lichtbogen und heilSen Schweil3spritzern schiitzen!

Vorbereitung

HINWEIS! Stets geeignete Schutzkleidung, Handschuhe und Schweilsschutzmaske tragen. Es
empfiehlt sich, vor dem SchweilBen des eigentlichen Werkstticks einige ProbeschweilSvorgdnge
durchzufiihren. Wenn die Stabelektrode bei der Ziindung des Lichtbogens oder wéihrend des
SchweiBvorgangs am Werkstiick anhaftet, entsteht schnell eine hohe Temperatur und es wird
rotgliihend. Zum Lésen der Elektrode den Elektrodenhalter vom Werkstiick wegdrehen und den
Vorgang wiederholen. Schidgt dies fehl, die SchweilSmaschine am Betriebsschalter ausschalten, die
Elektrode abkiihlen lassen und dann lésen.

HINWEIS! Elektrode und Werkstiick werden sehr heil3. Fiir den eigenen Schutz und den anderer
Personen sorgen.

Nach Befolgung der hier beschriebenen vorbereitenden Schritte kann die Schweiarbeit beginnen.

Allgemeine Informationen

Bei den SchweiBmaschinen der Reihe MinarcTig Evo handelt es sich um Prézisionswerkzeuge,

mit denen Sie unter Einhaltung der korrekten Arbeitsabldufe stets in der Lage sind, hochwertige
Schweilergebnisse zu erzielen. Die Qualitat der Schweilarbeit ist jedoch nicht nur von der
Maschine selbst abhdngig. Die personliche fachliche Kompetenz, die Hilfsgerate, die Verschleilteile
und die korrekt abgesicherte Stromversorgung spielen ebenfalls eine entscheidende Rolle.

Neben der Schweilmaschine wirken sich auch das Werkstlick sowie die SchweiBumgebung auf das
Schweil3ergebnis aus. Daher sind den Anweisungen in dieser Anleitung unbedingt Folge zu leisten.

Der Schweil3vorgang kann beginnen, sobald sich ein elektrischer Lichtbogen zwischen

der SchweiBelektrode und dem Werkstiick aufgebaut hat. Das am Werkstiick angebrachte
Erdungskabel sorgt fir die Rickflihrung des Stroms zur SchweilBmaschine, sodass der benétigte
Stromkreislauf geschlossen ist. Ein ununterbrochener Stromfluss ist nur dann gewahrleistet, wenn
die Masseklemme richtig am Werkstiick befestigt ist und der Kontaktbereich der Klemme sauber,
lack- und rostfrei ist.

E-Hand -Schweif3en

Beim MMA- bzw. E-Hand-Schweiflen wird Zusatzwerkstoff von der Stabelektrode in einem
Schmelzbad abgeschmolzen. Die Schweistromstarke richtet sich nach der GroB3e der verwendeten
Schweil3elektrode und der Schweiposition. Zwischen dem Elektrodenende und dem Werkstlick
entsteht ein Lichtbogen. Durch die schmelzende Elektrodenummantelung entstehen Gas und
Schlacke, die das Schmelzbad bei der Ubertragung und wihrend der Verfestigung schiitzen. Durch
die erstarrte Schlacke wird die Oxidation des SchweiRmetalls verhindert. Nach dem SchweiRen
wird die Schlacke entfernt, beispielsweise mit einem Schlackenhammer. Beim Entfernen der
Schlacke stets Schutzausriistung fiir Augen und Gesicht tragen.

Weitere Informationen sind im Internet unter www.kemppi.com > Schweil3-ABC verfiigbar.

E-Hand -SchweiBelektroden

Beim M E-Hand MA-Schweif3en muss die Schweil3elektrode am richtigen Pol angeschlossen
werden. Normalerweise werden der Elektrodenhalter am Pluspol und das Massekabel am Minuspol
angeschlossen.

Far die effiziente SchweiBarbeit und das korrekte Abschmelzen des Zusatzwerkstoffs und der
Beschichtung ist zudem die Einstellung des richtigen Schwei3stroms von wesentlicher Bedeutung.
In der nachstehenden Tabelle sind die Elektrodendurchmesser, die bei den MinarcTig Evo-
Schweilmaschinen verwendet werden kénnen und die entsprechenden Schweil3stromwerte
aufgefihrt.



3.3

E-Hand -SchweiB3elektroden und entsprechende Stromeinstellbereiche

Elektrodendurchmesser 1,6 mm 2,0 mm 2,5mm 3,25 mm 4,0 mm
Fe-Rutil 30-60 A 40-80 A 50-110A 80-150 A 120-210
Fe-Basic 30-55A 50-80 A 80-110A 110-150 A 140-200

WIG-Schweif3en

Beim WIG-Schwei3vorgang wird zwischen der Wolframelektrode und dem Werkstlick ein
Lichtbogen erzeugt. Durch den Lichtbogen schmilzt das Werkstlick und es bildet sich ein
Schmelzbad. Der Lichtbogen und die im WIG-Brenner befestigte Wolframelektrode werden

von einem an die Brennerduse angeschlossenen und durch diese geleiteten, inerten Schutzgas
abgeschirmt. Als Schutzgas wird Argon eingesetzt; der Gasdurchfluss betragt ca. 8 bis 15 Liter
pro Minute. Falls erforderlich, wird dem Schmelzbad zur Vervollstandigung der Schweil3naht ein
geeigneter Zusatzwerkstoff hinzugefligt. Der Zusatzwerkstoff wird auf3erhalb des Lichtbogens
zugefiihrt. Der verwendete Zusatzwerkstoff und die Starke des Schweil3stroms richten sich

nach der Art und Starke des Werkstiicks, der Nahtform und der SchweiBposition. (Gasflussregler,
Stromungsmesser und Schutzgas (reines Argon) sind nicht im Lieferumfang enthalten.)

Schwei3elektroden und Gasdiisen beim WIG-Schweif3en

Fir das WIG-Gleichstromschweiflen empfehlen wir die Verwendung von Elektroden des Typs WC20
(grau), jedoch kdnnen auch andere Typen verwendet werden.

Der Durchmesser der Schweifelektrode wird nach dem zu verwendenden Schweif3strom
ausgewahlt. Die Elektrode wird schmelzen, wenn sie im Vergleich zum Schwei8strom einen
unzureichenden Durchmesser besitzt, wahrend ein zu gro3er Elektrodendurchmesser die Ziindung
des Lichtbogens erschwert.

Im Allgemeinen kann eine 1,6-mm-Wolframelektrode bei Schweistrdmen von bis zu 150 A und
eine 2,4-mm-Wolframelektrode bei Gleichstromen von bis zu 250 A verwendet werden.

Spitzen Sie die Wolframelektrode vor der Schwei3arbeit an (Ldnge der Spitze = ca. 1,5 x
Elektrodendurchmesser). Wenn die Elektrode wahrend des Schwei3vorgangs mit dem Werkstiick in
Kontakt kommt, muss sie wieder angespitzt werden.
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Schutzgas

Beim WIG-Schweilen dient das Schutzgas dem Schutz des geschmolzenen Schweif3bads vor
atmospharischen Schwebstoffen. Beim Schutzgas handelt es sich normalerweise um Argon

(Ar). Der Gasdurchsatz betragt etwa 8-15 Liter pro Minute, aber diese Menge ist je nach dem
verwendeten Schweil3strom und der GroB3e der Gasduse unterschiedlich.

Die Maschine wird mit einem 4,5 m langen Schutzgasschlauch geliefert. Den Schnellverbinder des
Schutzgasschlauchs an den mannlichen Schlauchanschluss der SchweiBmaschine anschliel3en. Das
freie Ende des Schutzgasschlauchs (iber ein geeignetes und gepriftes, einstufiges Regelventil, bei
dem der Ausgangsdurchsatz eingestellt werden kann, an die Gasflasche anschlieBen.

HINWEIS! Den Schlauch niemals direkt an eine Gasflasche anschlie8en. Es muss immer ein
gepriiftes Regelventil mit Durchflussmesser verwendet werden.

Anschluss des Gasschlauchs an ein handelstibliches Regelventil

1. SchlieBBen Sie den mitgelieferten Schutzgasschlauch an das Gerat und Uber eine geeignete
Verbindung am Regelventilausgang des Gasreglers an und ziehen Sie die Verbindung fest.

2. Ventil der Flasche 6ffnen.

3. Durchsatz messen.

4.  Durchsatz mithilfe des Knopfes einstellen (8-15 I/min).

HINWEIS! Ein fiir die SchweiBanwendung geeignetes Schutzgas verwenden. Die Gasflasche immer
senkrecht auf einem speziell dafiir vorgesehenen Wandregal oder Flaschenwagen aufstellen. Nach
dem Gebrauch das Gasflaschenventil immer verschlief3en.
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Betriebsfunktionen
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1. Grline LED Anlage 'ON’

2. VRD SAFE Anzeige. Griin: VRD SAFE ‘ON" Rot: VRD Fehler.

3. Anzeigeleuchten fiir Gasvorstrémung/-nachstrémung, Stromanstieg/-absenkung und
Hauptstrom

4.  Pfeiltasten zur Auswahl der Schweil3parameter

5. Taste zur Auswahl des Schweilverfahrens (E-Hand oder WIG)

6.  Auswahlknopf fiir den WIG-Brenner 2T oder 4T. (Wahlen Sie 2T fiir kurze und 4T fur lange
Schweilnahte)

7.  Taste zur Auswahl der Ziindungsart

8.  Taste zur Auswahl der Bedienart fiir die Stromeinstellung: Am Bedienpanel, am WIG-
Schweil3brenner oder mittels Fu3pedal

9.  Einstellknopf fiir Schweistrom und Parameterwerte

10. Display fur Schwei3strom und Parameterwerte: Zeit und Ampere.

11.  Uberhitzungsanzeige.

Einschalten der SchweiBmaschine
Wenn Sie die Maschine einschalten, leuchten die griine Stand-by-Anzeige und der Hauptschalter.

Wird wahrend des Betriebs das Einschaltdauerlimit erreicht oder ist die Versorgungsspannung

zu hoch oder zu niedrig, wird der Schweil3betrieb automatisch eingestellt und die gelbe
Uberhitzungsanzeige leuchtet auf. Die Anzeige erlischt, sobald die Maschine abgekiihlt und wieder
betriebsbereit ist. Darauf achten, dass um die Maschine Freiraum zur ausreichenden Beliiftung
besteht.

Hauptschalter und Betriebsanzeige

Wenn Sie den Hauptschalter auf Position | drehen, leuchtet die ‘ON'- LED auf und die Maschine

ist bereit zum Schweil3en. Die ‘ON’-LED leuchtet immer, wenn die Maschine an das Stromnetz
angeschlossen ist und der Hauptschalter auf Position | steht. Unter normalen Bedingungen
leuchtet sie durchgehend griin. Ist die Maschine jedoch gesperrt, blinkt die LED und die Maschine
wird nicht schweil3en. Setzen Sie die Maschine mit dem Hauptschalter zuriick. Falls die Anzeige
immer noch blinkt, wenden Sie sich bitte an einen Kemppi-Service-Partner.

HINWEIS! Die Maschine immer am Hauptschalter ein- und ausschalten. Dafiir keinesfalls den
Netzstecker verwenden.

VRD-Sicherheitsanzeige

Die Minarc Evo VRD Modelle haben eine reduzierte Leerlaufspannung. Leuchtet die VRD-

Anzeige griin, wird auf eine niedrigere Leerlaufspannung hingewiesen. Wird der VRD-Grenzwert
Uberschritten, wechselt die VRD-Anzeige auf rot. Das Schweif3en wird unterbrochen und die,ON’-
LED beginnt zu blinken. Setzen Sie die Maschine mit dem Hauptschalter zuriick. Ist die Maschine
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3.4.2

3.43

nach Zuriicksetzen immer noch gesperrt, wenden Sie sich bitte an einen Kemppi-Service-Partner.

Regulierung des Schweif3stroms und Fernsteuerung

Der Schweif3strom kann mithilfe des Einstellknopfs eingestellt werden, wenn das Bedienpanel
(PANEL) ausgewahlt ist.

Wenn Sie den Schweil3strom mithilfe der Fernsteuerung einstellen mochten, schlie3en Sie diese
an die Maschine an und wahlen Sie dann ,Fernsteuerung” mithilfe der Taste 7. Die folgenden
Fernregler sind erhaltlich: RTC10, RTC20, R10 und R11F. Die Ful3fernsteuerung R11F kann nur beim
WIG-Schweif3en im Betriebsmodus 2T verwendet werden.

E-Hand -Schweif3einstellungen

E-Hand-Schweillen ist ausgewahlt, wenn die Anzeige neben dem MMA-Symbol leuchtet. Falls
erforderlich, driicken Sie die Auswahltaste 4, um auf das E-Hand-Schweil3verfahren umzuschalten.
Die Schweilimaschine setzt automatisch die geeigneten Werte fiir die Ziindzeit, den Ziindimpuls
und die Lichtbogendynamik fest.

TIG-Schwei3funktion
Wahlen Sie das WIG-SchweiBverfahren, indem Sie die MMA/TIG-Taste driicken.

Brennerschalter im 2T-Modus und Hochfrequenzziindung

Das Schutzgas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt und der Schweif3lichtbogen
automatisch mittels Hochfrequenzziindung geziindet wird. Der Strom steigt auf den eingestellten
Schweil3stromwert an (wenn eine Anstiegszeit festgelegt wurde). Wenn Sie den Schalter loslassen,
sinkt der Strom ab. Nach der festgelegten Absenkzeit erlischt der Lichtbogen und die eingestellte
Gasnachstromzeit beginnt.

Brennerschalter im 4T-Modus und Hochfrequenzziindung

Das Schutzgas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Der Lichtbogen

wird automatisch mittels Hochfrequenzziindung geziindet, wenn der Schalter losgelassen wird.
Der Strom steigt auf den eingestellten Schweil3stromwert an (wenn eine Anstiegszeit festgelegt
wurde). Wenn Sie den Schweif3vorgang beenden mochten, driicken Sie den Brennerschalter erneut
und lassen Sie ihn wieder los. Der Schweifl3strom sinkt ab (wenn eine Absenkzeit festgelegt wurde),
bis der Lichtbogen erlischt und die eingestellte Gasnachstromzeit beginnt.

Hochfrequenz- oder Kontaktziindung

Beim WIG-Schweien kann der Lichtbogen mit oder ohne Hochfrequenzimpuls geziindet werden.
Wenn die HF-Anzeige nicht leuchtet, kann der Lichtbogen geziindet werden, indem das Werkstiick
leicht mit der Wolframelektrode berlihrt wird. Driicken Sie den Brennertaster und I6sen Sie die
Wolframelektrode dann schnell vom Werkstlick (Funktion 2T). Gleichzeitig wird der Lichtbogen
wirksam gezlindet.

Wenn Sie die Hochfrequenzziindung bevorzugen, driicken Sie die HF-Taste (6), sodass die Anzeige
leuchtet. Driicken Sie den Taster des WIG-Schweil3brenners und halten Sie ihn gedriickt oder lassen
Sie ihn wieder los (je nachdem, ob 2T oder 4T gewahlt wurde). Das Schutzgas stromt und der
Schweil3lichtbogen wird mittels Hochfrequenzziindung geziindet.

Einstellung der Schwei3parameter

Wahlen Sie die Schweil3parameter mithilfe der Pfeiltasten (3) aus und stellen Sie die
Parameterwerte mithilfe des Einstellknopfs (8) ein. Beim Einstellen der Schweiflparameter werden
der ausgewdhlte Parameter und sein eingestellter Zahlenwert auf dem Display (9) angezeigt. Nach
drei Sekunden kehrt das Display in seinen Normalzustand zurlick und zeigt den Schweil3stromwert
an.



3.4.4 Zusatzliche Funktionen bei den MLP-Modellen
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Minilog

Mit der Minilog-Funktion kdnnen Sie zwischen zwei Stromwerten hin- und herschalten, indem

Sie den Brennerschalter kurz driicken. Bei den beiden Stromwerten handelt es sich um den
Schweilstrom und den ,Minilog-Strom”.

Driicken Sie die Taste (5), sodass die MINILOG-Anzeige leuchtet. Wahlen Sie den Minilog-Strom
mithilfe der Pfeiltasten aus und stellen Sie dann den gewtinschten Minilog-Stromwert mithilfe des
Einstellknopfs (8) ein.

Das Schutzgas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Wenn Sie den Schalter
loslassen, steigt der Strom auf den eingestellten Schwei3stromwert an (wenn eine Anstiegszeit
festgelegt wurde).

Driicken Sie kurz den Brennerschalter (< 1 Sek.), um dann zwischen den beiden Stromstufen hin-
und herzuschalten: Schwei3strom und Minilog-Strom.

Wenn Sie den Schalter 1 Sekunde lang driicken und dann loslassen, sinkt der Strom ab. Nach einer
vorher festgelegten Absenkzeit erlischt der Lichtbogen.

Impulsschweif3en

Druicken Sie die PULSE-Taste (11), sodass die Anzeige ON leuchtet, um die Impulsschwei3funktion
auszufiihren. Legen Sie den gewiinschten Durchschnittswert des Schwei3stroms (A) und die
Impulszeit(en) fest. Die SchweiBmaschine wird die restlichen Impulswerte automatisch einstellen.
Die manuelle Einstellung des Spitzen- und Dauerstroms sowie Zeiteinstellungen sind bei diesem
Modell nicht verfiigbar.
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3.5 Verwendung des Schultergurts
1, 2.

Anbringen und Verwenden des Schultergurts

Im Lieferumfang der Maschine ist ein Textilschultergurt mit Metallclips enthalten. Dieser kann zum
bequemen Transport der Maschine und Kabel verwendet werden. Der Schultergurt besitzt zwei
Metallclips. Die Clips in die Osen an der Maschinenoberseite einhdngen. Die Linge des Gurts nach
Bedarf @ndern. Die Maschine kann jetzt bequem getragen werden.

Sollen die Kabel auch getragen werden, diese wie in der Abbildung gezeigt tiber den Gurt legen,
das Gurtende mit dem freien Clip um das Kabelbiindel legen und an dem bereits eingehdangten
Clip befestigen. Sobald die Maschine am Gurt angehoben wird, wird das Kabelblindel in seiner
Position festgeklemmt und die Maschine kann transportiert werden.

HINWEIS! Die Maschine nicht verwenden, solange sie am Schultergurt héngt.



SETUP-FUNKTION

Konfiguration zuséatzlicher Parameter

Bei der SchweilBmaschine konnen zusétzliche Parameter mithilfe der SETUP-Funktion ausgewahlt
und eingestellt werden. Driicken Sie die beiden Pfeiltasten (3) gleichzeitig und halten Sie sie
mindestens 5 Sekunden lang gedrlickt, um die Funktion zu aktivieren und zu deaktivieren.

Im SETUP-Modus werden die Bezeichnung des einzustellenden Parameters und sein Zahlenwert
auf dem Display angezeigt. Wahlen Sie den einzustellenden Parameter mithilfe der Pfeiltasten aus
und dndern Sie den Wert des Parameters mithilfe des Einstellknopfs. Die folgenden Parameter und
Werte sind verfligbar:

Angezeigte Parameterwerte Werkseinstellung Beschreibung
Bezeichnung

A 1/0 0 Auswahl des Stromwerts beenden, 1=1Imin/0=15%

b 1/0 1/0%) Auswahl der Leerlaufspannung:
0=95V,1=VRD30V/AUVRD 12V

C 1/0 0 Erzwungener Halt wahrend der Absenkung durch kurzes
Driicken des Schalters, 1 =Ein /0 = Aus

D 0..4 1 0 =4T-L0G, 1= Minilog, 2 = 4T-L0G + Minilog,
3 =Minilog + Lichtbogensuche, 4 = 4T-L0G_4

E 5%...40 % 20% Auswahl des Stromwerts beginnen (% des Schweilstroms)

F 1/0 0 Wiederherstellen der Werkseinstellungen **),
1=Wiederherstellen / 0 = Keine Wiederherstellung

H 0,0..2,0s 0 Mindesteinstellung fiir die Gasvorstromzeit

J 0..10s 1s Mindesteinstellung fiir die Gasnachstromzeit

L 5..20s 105 Maximale Einstellung fiir die Gasvorstromzeit

0 15..99s 305 Maximale Einstellung fiir die Gasnachstromzeit

S 3.5 0 Lichtbogendynamik (Arc Force)

T 9.0 0 Elektrodenziindimpuls (-9 = Kein Impuls /
0 = Max. Impuls)

*) Werkseinstellung ist 1 oder 0, je nach Land, in dem das Produkt verkauft wird. Die Wiederherstellung der
Werkseinstellungen dndert diesen Parameterwert nicht.
**) Werkseinstellungen werden wiederhergestellt, wenn Sie den SETUP-Modus verlassen und der Wert 1 betrdgt.
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5.1

FEHLERCODES

Wenn die Schweillmaschine eingeschaltet wird, liberpriift sie automatisch immer ihren Betrieb
und meldet alle festgestellten Stérungen. Bei der Uberpriifung festgestellte Stérungen werden als
Fehlercodes auf dem Display des Bedienpanels angezeigt.

Fehler 2: Unterspannung der Stromquelle

Das Gerat hat sich ausgeschaltet, weil es eine die Schweil3arbeit behindernde Unterspannung im
Hauptversorgungsnetz festgestellt hat. Uberpriifen Sie die Qualitit des Stromversorgungsnetzes.

Fehler 3: Uberspannung der Stromquelle

Die Maschine hat den Schweif3vorgang angehalten, weil sie kurzzeitige Spannungsspitzen oder
eine fiir die Maschine gefihrliche Uberspannung im Stromnetz festgestellt hat. Uberpriifen Sie die
Qualitdt des Stromversorgungsnetzes.

Fehler 4: Uberhitzung der Stromquelle
Die Stromquelle hat sich Giberhitzt. Dies kann auf eine der folgenden Ursachen zuriickzufiihren
sein:

« Die Stromquelle wurde lange Zeit bei Hochstleistung betrieben.

- Die Zirkulation der Kiihlluft zur Stromquelle ist blockiert.

« Das Kiihlsystem hat eine Stérung.
Entfernen Sie alle Behinderungen fiir die Luftzirkulation und warten Sie, bis der Lufter die Maschine
abgekihlt hat.

Weitere Fehlercodes:

Die Maschine kann Codes anzeigen, die hier nicht aufgefiihrt sind. Setzen Sie sich im Falle des
Erscheinens eines nicht aufgefiihrten Codes mit einem durch Kemppi autorisierten Kundendienst
in Verbindung und teilen Sie ihm den angezeigten Fehlercode mit.

Fehlersuche

Problem Ursache

Der Hauptschalter leuchtet nicht. « Die Maschine ist nicht ans Stromnetz angeschlossen.
« Die Netzsicherungen iiberpriifen
« Das Netzkabel und den Netzstecker iiberpriifen

Schlechte SchweiBergebnisse Mehrere Faktoren wirken sich auf die SchweiBqualitét aus:

« Achten Sie darauf, dass die SchweiBstromeinstellung fiir den gewdhlten
Elektrodentyp und die gewdhlte ElektrodengroRe geeignet ist

« Stellen Sie sicher, dass die Kabel richtig und sicher angeschlossen sind

« Uberpriifen Sie, ob das richtige SchweiBverfahren eingestellt wurde

« Uberpriifen Sie, ob der Kontaktbereich der Masseklemme sauber ist und Kabel und
Klemme unversehrt sind

« Uberpriifen Sie beim WIG-SchweiBen, ob die Schutzgaszufuhr gewahrleistet und
richtig eingestellt ist

Eine unzureichend vorbereitete Wolframelektrode kann beim WIG-SchweiRen zu

schlechter Ziindung und Lichtbogenqualitét fiihren. Die Spitze der WIG-Elektrode vor

dem Schweil3en stets anspitzen.

Die Uberhitzungsanzeige leuchtet  In der Regel bedeutet dies, dass die Maschine die maximale Betriebstemperatur
erreicht hat. Der Schwei3strom wird Giber den Thermostat automatisch unterbrochen.
Gerat abkiihlen lassen. Die Maschine wird bald automatisch zuriickgesetzt und der
SchweiBbetrieb kann kurze Zeit spater wieder aufgenommen werden.
« Fiir eine ungehinderte Kiihlluftzirkulation sorgen.
« Wurde die maximale Einschaltdauer tiberschritten, warten Sie, bis die Anzeige

erlischt.

In einigen Fallen kann ein Aufleuchten der Anzeige auch eine fehlerhafte
Spannungszufuhr bedeuten.
Spannungszufuhr zu hoch oder zu niedrig.

Kann eine Stérung nicht mit den hier aufgefiihrten MalBnahmen beseitigt werden, den
Kundendienst von Kemppi verstandigen.



6.1

6.2

6.3

WARTUNG UND PFLEGE

Alle elektromechanischen Gerdte missen je nach ihrer Einsatzhdufigkeit routinemaflig gewartet

werden. Durch routinemafBlige Wartungsarbeiten werden Gefahren und Fehlfunktionen vermieden.

Wir empfehlen, dass Sie alle sechs Monate eine Wartung lhrer Schweimaschine einplanen.
Ein von Kemppi autorisierter Kundendienst wird Ihre Maschine tberpriifen sowie reinigen
und dafiir sorgen, dass alle Stromanschlisse fest und sicher sitzen. Bei haufigen und hohen
Temperaturdanderungen kdnnen sich die Stromanschlisse lockern und oxidieren.

HINWEIS! Vorsicht bei der Arbeit mit elektrischen Kabeln!

Bei der Wartung spielen Haufigkeit der Verwendung der Maschine und Betriebsbedingungen eine
Rolle. Durch eine regelméaBige und ordnungsgemafRe Wartung kdnnen Betriebsstérungen und
Produktionsunterbrechungen vermieden werden.

Tagliche Wartung

Folgende Wartungsmaf3nahmen tdglich durchfiihren:

+ Reinigung des Elektrodenhalters und der Gasdise des WIG-Brenners Austausch abgenutzter
oder beschadigter Teile

« Uberpriifung der WIG-SchweiRelektrode Gegebenenfalls anspitzen oder ersetzen

« Uberpriifung der Dichtheit von Schweif3- und Massekabelanschliissen

« Netz- und SchweiBkabel iberprifen, defekte Kabel austauschen

« Darauf achten, dass um die Maschine herum immer genligend Freiraum zur Zirkulation der
Kuhlluft besteht

Aufbewahrung

Die Maschine an einem sauberen, trockenen Ort aufbewahren. Vor Regen und bei Temperaturen
Uber +25 °C vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Entsorgung der Maschine

Gemal der Richtlinie 2002/96/EG des Europdischen Parlaments und des Rates tiber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und ihrer Umsetzung in Anlehnung an das nationale
Recht missen Elektrogeréte, die das Ende ihrer Nutzungsdauer erreicht haben, getrennt
gesammelt und zu einer geeigneten Entsorgungsstelle gebracht werden.

Es obliegt dem Eigentiimer, eine aul3er Betrieb gesetzte Maschine gemanR lokalen
Vorschriften bzw. den Anweisungen eines Reprdsentanten von Kemppi einer regionalen
Sammelstelle zu Gibergeben. Die Anwendung dieser Richtlinie tragt zu einer besseren
und gestinderen Umwelt bei.

Ei Elektrische Gerédte diirfen nicht mit dem normalen Hausmdill entsorgt werden.
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7. BESTELLNUMMERN

SchweiBgeratereihe MinarcTig Evo
MinarcTig Evo 200, TTC2204 m
MinarcTig Evo 200, TTC220 8 m
MinarcTig Evo 200MLP, TTC220 4 m
MinarcTig Evo 200MLP, TTC220 8 m
MinarcTig Evo 200 AU, TTC220 4 m
MinarcTig Evo 200 AU, TTC220 8 m
MinarcTig Evo 200MLP AU, TTC2204 m
MinarcTig Evo 200MLP AU, TTC220 8 m
MinarcTig Evo 200 DK, TTC220 4 m
MinarcTig Evo 200 DK, TTC220 8 m
MinarcTig Evo 200MLP DK, TTC 220 4 m
MinarcTig Evo 200MLP DK, TTC220 8 m
Kabel

SchweiBkabel, 25 mm? 5 m
SchweiBkabel, 25 mm?, 10 m
Massekabel, 25 mm? 5m

Massekabel, 25 mm?, 10 m
SchweiBBbrenner

T1C220,4m

T1C220,8 m

Hilfsgerdte

Fernregler am WIG-Schweilbrenner
RTC10

RTC20

Gasflussmesser AR/Uhr
Schutzgasschlauch (4,5 m)

Tragegurte

Fernregler

R10

R11F

P0640
P0641
P0642
P0643
P0672
P0673
P0674
P0675
P0676
P0677
P0678
P0679

6184201
6184202
6184211
6184212

627022004
627022008

6185477
6185478
6265136
W001077
9592163

6185409
6185407



8.

TECHNISCHE DATEN

SchweiBgeratereihe MinarcTig Evo
Anschlussspannung
Anschlussspannung (AU)

Anschlussleistung bei
Hochststrom

Versorgungsstrom, I,,.,

Versorgungsstrom, |,

Anschlusskabel
Sicherung
Ausgangsleistung 40 °C

Schwei3strombereich

Leerlaufspannung
Leerlaufleistung

Leistungsfaktor bei 100 % ED

Wirkungsgrad bei 100 % ED

Lichtbogenziindspannung
E-Hand -SchweiBelektroden
AuBenabmessungen (L x B x H)
Gewicht

Temperaturklasse

Schutzart

EMV-Klasse
Betriebstemperatur
Aufbewahrungstemperatur

Normen IEC 60974-1
IEC 60974-3
IEC60974-10
IEC61000-3-12

1~ 50/60 Hz
1~ 50/60 Hz
35%ED (WIG)

35 9% ED (E-Hand)
WIG

E-Hand

WiG

E-Hand

HO7RN-F

TypC

WiG

E-Hand

WiG

E-Hand
Durchschnitt
WiG

E-Hand

WiG

E-Hand

WIG

E-Hand

E-Hand

230V £15%
240V £15%
200 A /4,9 kVA

170A/5,7 KVA

21,1A

24,8A

12,7A

14,7A

3G1.5(1,5mm% 3 m)

16A
359%ED200A/18,0V
100%ED 140A/ 15,6V
35%ED170A/ 26,8V
100%ED 110A/ 24,4V
5A/10,2V—-200A/18,0V
10A/20,4V-170A/26,8V
95V;VRD 30V; AUVRD 12V
10W

30W

0,99

0,99

77%

83%

6-12kV

61,5-40mm

449 % 210 % 358

kg

F(155°0)

1P23S

A

-20°C....+40°C
-40°C....+60°C

DE

17



KEMPPI OY
Kempinkatu 1

PL13

FIN-15801 LAHTI
FINLAND

Tel +3583899 11
Telefax +358 3 899 428
export@kemppi.com
www.kemppi.com

Kotimaan myynti:

Tel +3583 899 11
Telefax +358 3 734 8398
myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

$-194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel +46 8 590 783 00
Telefax +46 8 590 823 94
sales.se@kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S

Postboks 2151, Postterminalen
N-3103 TONSBERG

NORGE

Tel +47 33 346000

Telefax +47 33 346010
sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK-2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel +45 44941677
Telefax +45 4494 1536
sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL-4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31765717750
Telefax +31765716345
sales.nl@kemppi.com

www.kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building
Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK44 3WH
UNITED KINGDOM

Tel +44 (0)845 6444201
Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel +33 1309004 40

Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH
Otto-Hahn-StraRe 14
D-35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel +49 6033 88 020
Telefax +49 603372 528
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UL. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD.

13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145
SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500

Telefax +612 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495739 4304
Telefax 47 495 739 4305
info.ru@kemppi.com

000 KEMMIMHK

yn. [onkosas 1, cTpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 739 4304
Telefax +7 495 739 4305
info.ru@kemppi.com

KEMPPI, TRADING (BEIJING) COMPANY,
LIMITED

Room 420, 3 Zone, Building B,

No.12 Hongda North Street,

Beijing Economic Development Zone,
100176 Beijing

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282

Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BERERS (=) BRAF
REIREFREATFRXEEILEK125
B3 KEBE=[X420%F (100176)
ELiE : +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282

& : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

LocL
0€o0l6l

© KEMPPI

The Joy of Welding



